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Tasiyici Sistemler

KAT Esnek Rayli
Tasiyici Sistemler
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

1 Mart 1974'de ortiili kaynak elektrodu tiretimi ile faaliyete gecen kurulusumuz, 1980'li yillanin basindan itibaren gazalt kaynak tellerinin
Uretimine baslamistir. 1992 yilinda, merkezi Amerika Birlesik Devletlerinin Cleveland sehrinde bulunan “The Lincoln Electric Company”
tarafindan tretilen kaynak makinelerinin Tirkiye distribitérligiind tistlenen Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S., The Lincoln Electric Co. ile
olan iligkisini 5 Mayis 1998'de esit payh ortakliga donstiirerek Avrupa, Rusya, Afrika ve Ortadogu pazarlarinda genisleme ve bu bolgelere
yapilanihracatta artis saglama yolunda biyik bir adim atmistir.

Kurulusun yabanci orta§l konumundaki The Lincoln Electric Co., kaynak tilketim malzemeleri, kaynak makineleri, kaynak jeneratorleri,
otomasyon ve robot sistemleri ve plazma kesme makineleri konularinda diinyanin 6nde gelen kuruluslarindan biri olma dzelligine sahiptir.
The Lincoln Electric Co. diinya genelinde sahip oldugu 18 dlkedeki sirket ortakiiklari ve 160 (lkede olusturdugu satis ofisleri ile genis bir
cografyada hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan iretilen “Askaynak” markall kaynak elektrodlar ve kaynak telleri yogun olarak kaynakli imalat sanayinde
kullanilirken, “Kobatek” markali irtinler 6zellikle tamir ve bakim kaynagi uygulamalari igin gelistirilmistir. Kaynak Teknigi ayrica, ortagi oldugu
The Lincoln Electric Co. tarafindan tretilen “Lincoln Electric” markali Griinlerin (kaynak elektrod ve telleri, kaynak makineleri vs ...) Tiirkiye
genelindeki satigini da stirdiirmektedir. 2000'li yillarda tescil ettirilerek satigina baglanan “Starweld” markali paslanmaz gelik ve aliiminyum
MIG ve TIG kaynak telleri ile 0zlu kaynak telleri ile “Expressweld” markall kaynak makineleri ise bir diger onemli Grin grubunu
olugturmaktadir. Kaynak ekipmanlarinin ve sarf malzemelerinin yaninda “Askaynak” markali agindiricilar ve “Harris” markali gaz armattirleri
kurulusun satigini gerceklestirdigi diger triin gruplaridir.

Gelisen pazar sartlar ve hizla artan satig hacmi nedeniyle 1974 yilindan itibaren istanbul'un Kartal ilcesinde tiretim yapan fabrika binasi 2007
yilinin ortasinda Kocaeli'ndeki yeni ve modern tretim tesisine tasinmigtir. Genel merkez ve fabrika binasi Kocaeli'ne bagh Gayirova ilgesinin
Sekerpinar Belediyesi sinirlar iginde olup, 22.000 m?'si kapali, toplam 40.000 m21ik bir alan iizerine kurulmustur. 1974'den beri faaliyet
gosteren Kaynak Teknigi, yillik 36.000 ton/yil 6rtiilil elektrod, 24.000 ton/yil gazalti kaynak teli, 5.000 ton/yil tozalt kaynak teli ve 1.500 ton/yil
TIG kaynak teli tiretim kapasitesine sahip olup Istanbul, Ankara, lzmir ve Adana'da bulunan 4 satis birosu, yurt genelinde genig bir alana
yayilan 800'e yakin bayisi ve yaklasik 300 ¢alisantile hizmet vermektedir.

Kaynak Teknigi tarafindan dretilen ve pazara sunulan tiim driinler yurt genelinde kalite imaji yiiksek ve giiclii bir konuma sahiptir. Kaynak
Teknigi ihracat kapasitesini de her gecen yil yikselterek arttirmig ve ihracattaki bu hizl biilyimeye paralel olarak 2010 yilinda 40'dan fazla
ulkeye satis gerceklestirilmistir.

Kaynak Teknigi, misteri memnuniyetini calismalarinin ana ilkesi olarak kabul etmekte ve bu ilke dogrultusunda etkin hizmet verme ve pazara
beklentilerden tstiin 6zelliklere sahip Griinler sunma felsefesini varliginin temel nedeni olarak benimsemektedir.

1995'de Turkiye'deki “ISO 9001 Kalite Giivence Sistemi Sertifikasi” alan ilk kaynak kurulusu olma 6zelligine de sahip olan Kaynak Teknigi,
American Bureau of Shipping (ABS), Bureau Veritas (BV), Lloyd Register of Shipping (LRS), Germanischer Lloyd (GL), Det Norske Veritas
(DNV), Tirk Loydu (TL), Russian Maritime Register of Shipping (RMRS) ve Registro Italiano Navale (RINA) gibi Lloyd kuruluglarindan alinan
Lloyd belgelerinin yanisira, TSE, TUV, DB, GOST, NAKS, SEPRO gibi yabanci onay kuruluslarindan alinan iiriin sertifikalarina da sahiptir.
Turkiye'de “CE” sertifikasini almaya hak kazanan ilk kaynak kurulusu yine Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. olmustur.

1999 yilinda katldi§i yangmada kiiciik ve orta olgekli isletmeler kategorisinde “TUSIAD-Kalder Kalite Biiyiik Odiilii”nii kazanan Kaynak
Teknigi, pazarda sahip oldugu guiclii konumu bir kez daha belgeleyerek iilke geneline duyurma firsati bulmustur.
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I

KAT, MOGGY, KATBAK ve SAM Gullco Enterprises Ltd.'nin tescilli markalaridir.

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir iiriin se¢im kilavuzu niteli§i tasimaktadir. Uygulanacak olan

n Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
kaynak yonteminden beklenen 6zelliklerin elde edilebilmesiicinilgili irinin teknik 6zellikleriincelenmelidir.



"KAT" Rijit Rayh Tasiyici Sistemler

I
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]
“KAT” RIJIT RAYLI TASIYICI SISTEMLER

KAYNAK ve KESME ISLEMLERINDE KALITEY] ARTIRAN,
MALIYETI DUSUREN GUVENILIR OTOMASYON

PROGRAMLANABILIR - DUSUK VOLTAJLI - TUM POSIZYONLARA UYGUN - DEGISKEN HIZ AYARLI

"KAT" Rijit Rayl Tasglyici Sistemler diinya gapinda gesitli kaynak ve kesme iglemlerinin
otomasyonunda kullanilir. Saglam, giivenilir ve hassas tagima arabasi, diiz ve kiviimli
her tir yizey tzerinde ¢aligmayi saglayacak sekilde tasarlanmistir.

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakgt icin genel bir diriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiicinilgili riinin klasifikasyonu incelenmelidir.



"KAT" Rijit Rayh Tasiyici Sistemler

Taslyici Sistemler

GULLCO RiJIT RAYLI KAT KAYNAK OTOMASYON SiSTEMLERI
L

Gullco rijit rayl “KAT” taslyici diinya gapinda tek veya ¢oklu bagh
kaynak/kesme islemlerinin kalitesini ve etkinligini artirmak ve
otomasyonu saglamak icin kullaniir. “KAT” (izerine monte
edilmis kaynak torglar veya kesme torglan hassasiyetle kontrol
edilebilen hizlarda ray iizerinde ileri veya geri yonde hareket eder.

Gullco'nun rijit rayl “KAT” tasiyicisi kaynak torglarinin veya
kesme torglannin baslangigtan bitise kadar hassas hareketlerle,
hareketin kag kere yapildigina ya da kac tane parganin
kesildigine bakmaksizin, kaliteyi, etkinligi ve sirecin tekrar
edilebilirligini saglayarak caligmalanina yarar. Ulagsmasi kolay
olmayan yerlerde yapilan givensiz islemleri, operator
yorgunlugunu veya yetersiz is giictinii geride birakir.

Bu dnite, rayin diiz veya calisma alaninin kiviimlarini takip
edecek sekilde kullanilabilme o6zelliginden dolayl diiz veya
kivimli yiizeylerde kullaniimak icin Gretilmigtir. Tagtyicinin kendi
kendini hizalandiran tekerlek sistemi rayin tstiinii ve altini kavrar
ve boylece herhangi bir diiziemde taginmasina olanak saglar.
Ayarlanabilir tekerlek diizenegi, tasiyiciyi raya tam olarak oturtur
ve boylece herhangi bir noktada tasiyicinin raya takilip
ctkanimasini kolaylastinr. Dugiik voltajli sabit miknatisl motor ile
calisan Kat tastyici sistem rayda kendisi igin tasarlanmig essiz
germe ve pinyon sistemiile galigir.

Rijit Rayli KAT Oto-Kaynak Taslyici Sistemi

KAT Oto-Kaynak Taglyici sistemi otomasyonlu kaynak ve kesme iglemlerinin
genis bir yelpazesini sunar. Bu birimdeki GSP kontroli, ilerleme yonii/hizi ve
mesafeyi kontrol eder ve bunlar kaynagin basladigi ve bittigi noktalar tam
olarak belirleyerek senkronize eder. Bu tastyici sistemin aksesuarlar (haricen
satilir) monte edebilmek i¢in 6nceden delinerek hazirlanir. Bu, tekrarlanabilirlik
gerektiren kaynak uygulamalari i¢in idealdir. Bu otomasyonlu kaynak/kesme

Tipik Kullamm - Kaplama Kaynagi

Tastyici “baslangic” pozisyonuna yiiksek hizda geri déner

Baslangic .

pozisyonundaki ‘I L. Izlenen
Kaynak Kaynak | | Kaynak Kaynak

ta§|y|C| baglama baglamal bitig onun
noktast noktasi | | noktast noktasi sonu

sisteminin giivenirli§i ve hizi maliyeti azaltir, etkinligi ve kaliteyi arttirir.

Detayli bilgi icin GKA-00-04 No'lu biiltene bakiniz. “

Rijit rayll KAT'in kullandigr indeksleme opsiyonu tasiyicl
hareketinin ve baglama/bitis parametrelerinin kontroliinii
indekslemeyle birlestiren bir GSP kontrolil ile yapar. Bu,

olarak otomasyonunu yapar ve etkinligini arttinr. Mesafenin
sonunda tastyici KAT otomatik olarak durur ve ters yone
gitmeye baslar, ayni zamanda da bu torgu indeksler.

indeksleme sirasinda kaynak yapmasi
veya yapmamasi igin rogramlanabilir.
Taslyicl, indeksleme biriminin (haricen
satilir) gabuk monte edilmesi igin
onceden hazirlik yapiimigtir.

=4

Digli cubugu kolu her ==
iki ucunda da dnceden
ayarlanmig indeks

mesafesinde ilerler.

Disli Kutusu - Rijit KAT Tasiyici Sistemi indeksleme

bindirmeli kaynak iglemlerinin, sert dolgu kaynaginin v.s. tam

——— e —

kat edilebilir. o
: Detayli bilgi igin
] GKI-00-04 No'lu
| ) . biiltene bakiniz.
A Toplam indeksleme mesafesi 36” (914 mm)
| uzunlugunda disli ubugu kolu
y Y kullanildiginda maksimum 24” (609mm) tir.
. Diger uzunluklar mevcuttur.

Rijit raylar kullanilarak
istenildii kadar mesafe




"KAT" Rijit Rayh Tagsiyici Sistemler

Osilatorlii Tastyicilar - GSP Kontrolii

Rijit Rayh Osilatorlii Tasiyici Sistem

Rijit KAT osilatorlii tasiyict sistem kaynak torcuna osilasyon hareketini
kesintisiz ilerleme hizi ile gesitli agisal ve kademeli (kare) kaynak pozisyonlarini
otomize eder. KAT'In GSP kontrolii hem ilerleme hizi/y6nii hem de kaynak torg
hareketi islemlerine yon verir. Osilator ile tagima dvel stirelerini ve tel beslemesi
basladiktan sonra tagima gecikmesi/baglamasinin 6n ayarlaninin yapiimasina
olanak saglar. Sistem ayrica, “dvelsiz” osilasyon sirasinda dvel siirelerinin
onceden ayarlanmig konumlarinda kalmasi igin programlanabilir. Osilator
bashgi (haricen satilir) coklu pasolu osilasyon igin en etkili agly! saglamak igin
yan yana ya da ileri/geri konumlarina kolayca ayarlanabilen bagimsiz bir
birimdir.

i
A A

ol | D

Detayli bilgi icin GKO-00-04 No'lu biiltene bakiniz.

GSP Kontrolii

Gullco standart platform'undaki kontrol gesitlerinde GSP kumandalaninin ileri/Notr/Geri, Galigtirma/Durdurma,
Manuel/Otomatik anahtarlar vardir ve ayrica hiz kontrold i¢in doner bir enkoder bulunur. Bu mikro igslemci tabanli, 24 Volt DC
motor kontrolil indeksleme, kaynak osilasyonu ve oto-kaynak gibi bir dizi “opsiyonel” fonksiyonun elde edilmesi igin
saglanabilir. Secilen “opsiyon” fonksiyonu ve tastyici hizi / yoni tek bir GSP kontrolil ile yonlendirilir. Boylece oldukga yiksek
seviyede kalite ve giivenirlik elde edilir.

Hiz & Parametre Deder Gostergesi

-~ Dakika Basina Diigen ing Mesafesine Gore
Kalibre Edilmig Hiz Gostergesi

(Durdurma) Modu Aktif — L Dakika Bagina Diigen Santimetre Mesafesine

: Gore Kalibre Edilmis Hiz Gostergesi
AT r e
Ark Sinyali Aktif T I::

- = = Oto Dongii Modu (Sabit) Programlama
Gevrim Basmali Digme Modu (Yanip Soner)
(Digarda ya da Basili) -\_‘_\

ileri Hareket Kumandas! \\\
Geri Hareketi Kumandasi

e

alistirma Modunda Kumanda = Hiz Ayarlamasi Saat yonii=Hizli;
Galigh unda Ru HH‘“'E e Saat yGniinin tersi=Yavas
Bekletme (Durdurma) | 5[ ileri Hareket Komutu
Modunda Kumanda
) Bogta

Program Degisken Se¢me

Anahtar (Diganida ya da Basili) Geri Hareket Komutu




"KAT" Rijit Rayh Tasiyici Sistemler

Standart Gosterim - Pozisyonlar

Intiyaclariniza uygun bir KAT ézelligi konfigiirasyonu yapmak icin hiz, voltaj ve opsiyon segin...
GK-200 - - — B
HIZ ARALIKLARI GERILIMLER
MODEL HIZ ARALIGI MODEL | GiRi$ BESLEMESi
RL 0,5-16,41PM (1,2 - 41,6 cm/dak) arasi A 42 VAC
RM 1,0- 32,7 IPM (2,5 - 83,1 cm/dak) arasi B 115 VAC
RH 2,7-88,41PM (6,7 - 22.4 cm/dak) arasi C 230 VAC
TEKNIK OZELLIKLER
g 14E1
Agirlik : 29 bs (13kg) =2zt | 32—
Dikey yiik kapasitesi : 100 Ibs (45kg) * | | 1
Tahrik motoru : 24 VDC'lik sabit miknatish digli motoru g s | 631"
Besleme gerilimi  : 42, 115 veya 230 VAC tek fazli iz | N 24 o
50/60 Hz., 200 Watt = (.
Uygunluk : C.S.A. ve CE sertifikasi

Pozitif tahrik digli gubugu ve pinyon sistemi

Kendiliginden dizilimli gark grubu rayin hem tist hem de
altinda her diizlemde operasyona olanak verecek sekilde caligir.




"KAT" Rijit Rayh Tagsiyici Sistemler

Araba Aksesuarlari ve Montaj Uniteleri

Sabit KAT tastyicisi degisik aksesuar yelpazesine ve opsiyonel kaynak ve kesme sistemlerine uygun
sekilde tasarlanmistir.

~®

-
i (ﬁ) Gullco Flex Kat Tastyici Araba Aksesuarlan

g biltenine bakin.

- g 1 - Digli Kolu 6 - Hareketli Yar Oto. Tor¢ Tutucu
{3} o @ 2 - Digli Kutusu 7 - Uzaktan Kumanda
R I 3 - Kelepgeler 8 - Rolanti Tastyicilan
.~ Detayli bilgi icin ACC 4 - Yar Otomatik Torg Tutucu 9 - Kablo Destek Kelepgeleri
@—*— ;838 Nol Gulico 5 - Bronz Kesme Torg Tutucu 10 - Destek Ayaklar

SABIT KAT TASIYICILAR iCiN RAY SISTEMLERi ve MONTAJ UNITELERI

Gullco Rijit Ray hassas ¢ekme aliminyumdan ve sikica monte
edilmis celik digli kolundan olugur. Kendi i¢inde degisebilir tasarimi
ray parcgalarinin tam ve hizli birlesimini saglar. Birgok taginabilir
uygulamada kullanilan Standart Ray 48, 96 ve 120 ing (1219, 2438
ve 3048 mm) uzunluklaninda bulunur ve galigma alaninin konturuna
uyacak bigimde sekillendirilebilir. Deep Section Track ise kalici, diiz
yiizey uygulamalarinda kullanilir. 60 ve 120 ing (1524 ve 3048 mm)
uzunluklarinda bulunur. Ray givenli bir sekilde iginde demir bulunan
malzemelere kivrimli veya diiz miknatislar kullanilarak takilir.
Vakumlu monte takimlar iginde demir bulunan veya bulunmayan
malzemelerde kullanili. Daha detafli bilgi igin GKT 10/03 No.'lu
biltene bakiniz.

OZEL YAPIM
STANDART RAY

Montaj Uniteleri: Miisteri ihtiyaglarina
st fi ) 1yaid
_,..l . |.(. [—q— ey )-!_ gore KAT ray sekillendirme

hizmeti saglanmaktadir.
I el
L - = P min. gap
i "'ﬁ;" » ‘ Disli Gubugu Igeride

24" (609,6 mm)
T

]

min. ¢ap
Disli Cubugu Disarida
12" (304,8 mm)

&
Jie. gy P

4 4 L
I-t el N ) .
ﬁ _*.... s i

ettt 1 i
I"m:'r—n-.:-'i I . . !
WEIGHT; WEIGHT: L
2 lpelt (3.0 Agm] 2 lbef (4.5 ko'm)
ekillendirilmi
Yuvarlak ve Kare Miknatisli Bilez?gi éerbelslt B|Ir§akan

Montaj Uniteleri Montaj Takimlar




"KAT" Esnek Rayh Tasiyici Sistemler

I
GULLCO

]
“KAT” ESNEK RAYLI TASIYICI SISTEMLER

KAYNAK ve KESME ISLEMLERINDE KALITEYI ARTIRAN,
MALIYETI DUSUREN GUVENILIR OTOMASYON

PROGRAMLANABILIR - DUSUK VOLTAJLI - TOM POSIZYONLARA UYGUN - DEGISKEN HIZ AYARLI

"KAT" Esnek Rayl Tasiyici Sistemler diinya ¢apinda cesitli kaynak ve kesme
islemlerinin otomasyonunda kullanilir. Saglam, giivenilir ve hassas tagima arabasi, diiz
ve kiviimli her tir ytizey Gzerinde galismayi saglayacak sekilde tasarlanmistir.

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iiriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
n beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin lgili Griiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




"KAT" Esnek Rayh Tasiyici Sistemler

Taslyici Sistemler

GULLCO ESNEK RAYLI KAT KAYNAK OTOMASYON SiSTEMLERI
L

Gullco esnek rayll “KAT” taglyici diinya ¢apinda tek veya goklu
basli kaynak/kesme islemlerinin kalitesini ve etkinligini artirmak
ve otomasyonu saglamak igin kullanilir. “KAT” (izerine monte
edilmis kaynak torglar veya kesme torglan Gullco esnek ray
iizerinde hassasiyetle kontrol edilebilen hizlarda istenilen yol
iizerinde ileri veya geri yonde hareket eder. Gullco'nun esnek
rayll tasiyicisi kaynak torglanmin veya kesme torglannin
baglangigtan bitise kadar hassas hareketlerle, kaliteyi, etkinligi
ve siirecin tekrar edilebilirligini saglayarak ¢aligmalarnina yarar.
Ulagmasi kolay olmayan yerlerde yapilan giivensiz iglemleri,
operator yorgunlugunu veya yetersiz ig giicind geride birakr.

Uzerinde caligilan parcanin kaynak agzini takip edecek sekilde
yerlestirilebilen bu dnite, kivnmli yizeylerde calisacak sekilde
tasarlanmigtir. Tastyicinin kendi kendini hizalandiran tekerlek
sistemi rayin dstiin ve altini kavrar ve béylece herhangi bir
diizlemde taginmasina olanak saglar. Ayarlanabilir tekerlek
diizenegi, tastyiciy raya tam olarak oturtur ve boylece herhangi
bir noktada tastyicinin raya takilip gikanimasini kolaylastinir.
Diistik voltajli sabit miknatish motor ile calisan Kat tasiyici
sistemin pozitif tahrikli raydaki yuvalara oturmasi igin 6zel
tasarlanan diglileri mevcuttur.

Esnek Rayll KAT Oto-Kaynak Tasiyici Sistemi

KAT oto-kaynak tasiyici sistemi otomasyonlu kaynak ve kesme iglemlerinin
genis bir yelpazesini sunar. Bu birimdeki GSP kontroli, ilerleme yonii/hizi ve
mesafeyi kontrol eder ve bunlar kaynagin basladigi ve bittigi noktalar tam

olarak belirleyerek senkronize eder. Bu taslyici sistemin aksesuarlar (haricen
satilir) monte edebilmek igin dnceden delinerek hazirlanir. Bu, tekrarlanabilirlik
gerektiren kaynak uygulamalari igin idealdir. Bu otomasyonlu kaynak/kesme

Tipik Kullamim - Kaplama Kaynag

Taglyici “baslangic” pozisyonuna yiiksek hizda geri déner

Baslangic " - r - .
pozisyonundaki ‘I Izlenen
Kaynak Kaynak | | Kaynak Kaynak
ta§|y|C| baglama baglama ?)Yt’l‘; onun

noktas! noktasi | | noktast noktasi | sonu

sisteminin giivenirli§i ve hizi maliyeti azaltir, etkinligi ve kaliteyi arttirr.

Detayli bilgi icin GKA-00-04 No'lu biiltene bakiniz.

Esnek rayli KAT'In kullandigr indeksleme opsiyonu tasyici
hareketinin ve baslama/bitis parametrelerinin kontroliinii
indekslemeyle birlestiren bir GSP kontrolil ile yapar. Bu,

olarak otomasyonunu yapar ve etkinligini arttinr. Mesafenin
sonunda tastyici KAT otomatik olarak durur ve ters yone
gitmeye baslar, ayni zamanda da bu torgu indeksler.

indeksleme sirasinda kaynak yapmasi
veya yapmamasl i¢in rogramlanabilir.
Taslyicl, indeksleme biriminin (haricen
satilir) gabuk monte edilmesi igin
onceden hazirlik yapilmistir.

Digli cubugu kolu her ==
iki ucunda da dnceden
ayarlanmig indeks

mesafesinde ilerler.

Disli Kutusu - Esnek KAT Tasiyici Sistemi indeksleme

bindirmeli kaynak iglemlerinin, sert dolgu kaynaginin v.s. tam

==

Rijit raylar kullanilarak
istenildigi kadar mesafe

kat edilebilir. o
: Detayli bilgi igin
] GKI-00-04 No'lu
- ) - biiltene bakiniz.
j' Toplam indeksleme mesafesi 36” (914 mm)
uzunlugunda digli ubugu kolu
y .' kullanildiginda maksimum 24" (609mm) tir.
. Diger uzunluklar mevcuttur.




"KAT" Esnek Rayh Tasiyici Sistemler

Osilatorlii Tastyicilar - GSP Kontrolii

Esnek Rayh Osilatorlii Tasiyici Sistem

Rijit KAT osilatorlii tasiyici sistem kaynak torcuna osilasyon hareketini
kesintisiz ilerleme hiziile gesitli agisal ve kademeli (kare) kaynak pozisyonlarini
otomize eder. KAT'In GSP kontrolii hem ilerleme hizi/ydni hem de kaynak torg
hareketi islemlerine yon verir. Osilator ile tagima dvel siirelerini ve tel beslemesi
bagladiktan sonra tagima gecikmesi/baslamasinin 6n ayarlarinin yapiimasina
olanak saglar. Sistem ayrica, “dvelsiz” osilasyon sirasinda dvel siirelerinin
Onceden ayarlanmig konumlarinda kalmasi icin programlanabilir. Osilator
baghgi (haricen satilir) coklu pasolu osilasyon igin en etkili agly saglamak igin
yan yana ya da ileri/geri konumlarina kolayca ayarlanabilen bagimsiz bir
birimdir.
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Detayli bilgi icin GKO-00-04 No'lu biiltene bakiniz.

GSP Kontrolii

Gullco standart platform'undaki kontrol gesitlerinde GSP kumandalarinin ileri/Notr/Geri, Galistirma/Durdurma,
Manuel/Otomatik anahtarlari vardir ve ayrica hiz kontrolii igin doner bir enkoder bulunur. Bu mikro islemci tabanli, 24 Volt DC
motor kontroli indeksleme, kaynak osilasyonu ve oto-kaynak gibi bir dizi “opsiyonel” fonksiyonun elde edilmesi igin
saglanabilir. Secilen “opsiyon” fonksiyonu ve tastyici hizi / yonii tek bir GSP kontrolii ile yonlendirilir. Boylece oldukga yiiksek
seviyede kalite ve giivenirlik elde edilir.

Hiz & Parametre Deger Gostergesi

.~ Dakika Bagina Diisen in¢ Mesafesine Gére
Kalibre Edilmig Hiz Gostergesi

lleri Hareket Kumandasi \\\
Geri Hareketi Kumandasi \\
Durdurma) Modu Aktif : | L Dakika Bagina Diigen Santimetre Mesafesine

( ) _‘__"““““'&r 2% W= Gore Kalibre Edimis Hiz Gostergesi
Ark Sinyali Aktif

- = ™ Oto DOngil Modu (Sabit) Programlama
Cevrim Basmal Diigme Modu (Yanip Soner)
(Disarda ya da Basil) \__\
Galistrma Modunda Kumanda [ ——— ™ Hiz Ayarlamasi Saat yoni=Hizl;
9 Saat yoniiniin tersi=VYavag
Bekletme (Durdurma) o] o m‘:""‘" ileri Hareket Komutu
@

Modunda Kumanda
Bosta

Program Degisken Se¢me
Anahtan (Disanda ya da Basili)

Geri Hareket Komutu




"KAT" Esnek Rayh Tasiyici Sistemler

Standart Gosterim - Pozisyonlar

Intiyaclariniza uygun bir KAT ézelligi konfigiirasyonu yapmak icin hiz, voltaj ve opsiyon segin. ..

GK-200 - - —— B
bt f 0]
HIZ ARALIKLARI GERILIMLER
MODEL HIZ ARALIGI MODEL | GiRi§ BESLEMESI
FL 0,8-2581PM (2,0 - 65,4 cm/dak) arasi A 42 VAC
FM 1,5-51,51PM (3,9 - 131cm/dak) arasi B 115 VAC
FH 4,2-139,1 IPM (10,6 - 353 cmy/dak) aras| C 230 VAC

TEKNIK OZELLIKLER -
Bee 14.B1"
Agirhik - 29 Ibs (13kg) 2015 om 3] T8 3 e

Dikey yiik kapasitesi : 100 Ibs (45kg) T | 1
Tahrik motoru : 24 VDC'lik sabit miknatish digli motoru gz ae- . | ! a8
Besleme gerilimi  : 42, 115 veya 230 VAC tek fazl zz4zan ﬁ;tt 2443w
50/60 Hz., 200 Watt * P m—— 1
Uygunluk : C.S.A. ve CE sertifikasi —I—% w7

- 5715 e —

Essiz tahrik sistemi ve tekerlek grubu tim pozisyonlarda ilerlemesini saglar.

“ivarlak bagl vidg sordcd diglisi raydaki menfederi birbidering badlar.

Kendiliginden dizilimli "V" ¢arki grubu rayin hem tst hem de

altinda her diizlemde operasyona olanak verecek sekilde calisir.




"KAT" Esnek Rayh Tasiyici Sistemler

Araba Aksesuarlari ve Montaj Uniteleri

Sabit KAT tastyicisi degisik aksesuar yelpazesine ve opsiyonel kaynak ve kesme sistemlerine uygun
sekilde tasarlanmistir.

Gullco Flex Kat Tagiyici Araba Aksesuarlari
- "J 1 - Disli Kolu 6 - Hareketli Yari Oto. Torg Tutucu
{”q} ,;-@ 2 - Digli Kutusu 7 - Uzaktan Kumanda
R s — 3 - Kelepceler 8 - Rolanti Taslyicilan
“ Detayli bilgi icin ACC 4 - Yar Otomatik Torg Tutucu 9 - Kablo Destek Kelepgeleri
a)_9 > gﬂﬁg%‘:éﬂ'ﬁ" 5 - Bronz Kesme Torg Tutucu 10 - Destek Ayaklar
ESNEK KAT TASIYICI RAY SiSTEMLERi ve MONTAJ UNITELERI Esnek Ray
A Gullco Esnek Ray
Gullco Esnek Ray dzellikle tiim pozisyonlarda kullanilabilen Gullco esnek ray & = f uygulamalari igin
iizerinde galigan hareketli tagiyicilarla kullaniimasi igin tasarlanmigtir. Esnek ray % aliminyum ray.
0zel olarak tavianmig celik yaydan yapilmigtir ve kiviimli yiizeylere uyacak 8 ft (2438 mm)
sekilde kolaylikla monte edilir. Bu Esnek Ray en az 60” (1524 mm) ¢apinda uzunlugundadir.

olan kiviimli yiizeyler igin kullanilabilir. Bu ray iginde demir bulunan
malzemelere yuvarlak veya kare miknatish takimlarla, demir igermeyen
yiizeylere de vakum yontemiyle montaj saglanir.

— -

Montaj Uniteleri:

ESNEK RAYLI KAT TASIYICI
AGIR ISLERE UYGUN ESNEK
RAY, Model GK 192-F-54-2

_
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Yuvarlak ve Kare Miknatisli
Montaj Uniteleri

8 ft (2488 mm) uzunluklarnda
bulunur. 60 derecelik (1524 mm),
dis cap ve i¢ cap ve fzeri
Gapinda daireler olusturacak
sekilde birbirine gegen uglara

-] -] 2 ﬁ
1000000000 /0000000000 i [

? i 3 ol i sahip 8 e (2438 mm) varan
T uzunluklarda bulunur,
Kesintisiz caligma icin raylar
gt o ol kolaylikla birlegtirilebilir dzelliktedr

Istenildigi takdirde farkl
uzunluklar da temin edilir.
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"KAT" Rijit Raylar ve Esnek Raylar

GULLCO
I

"KAT" RIJIT RAYLAR ve ESNEK RAYLAR
ve "KAT" RAY MONTAJ TAKIMLARI

STANDART RIJIT

e
._._,_.-'"'

YUKSEK AYAKLI
RIJIT RAY

YUVARLAK ve KARE MIKNATISLI
RAY MONTAJ TAKIMLARI

VAKUMLU RAY MONTAJ TAKIMLARI

w

KOLAY GEVSETILEBILIR

MONTAJ TAKIMLARI m

"ESNEK RAY"




"KAT" Rijit Raylar ve Esnek Raylar

Rijit Raylar

Gullco KAT Rijit Raylar Standart Ray Pargalan

Gullco KAT P-Tipi tastyict modeli GK-191 ile kullanmak igin tiretilmistir.
KAT raylar her biri farkli 6zelliklerdeki Birbirlerine gegen uglara sahip standart raylar 43, 96 ve 120 ing (1219, 2438
uygulamalarda kullanilacak sekilde tasarlanan ve 3048 mm) uzunluklarinda temin edilir. Standart raylara miisterinin
“Standart ve Yuksek Ayak“” §ek|lnde uretlllr Her kendisi tarafindan istenilen §ek|l verilebilir.
ikisi de en yiiksek kalitede Gretilmistir ve yliksek gl?—?glé-sz %Uw‘z% mm) Gw}g%Esl:s ). ;’g,"gkggmm)
perfpr_mans saglayan asagidaki ozelliklere GKAB5-54 120" (3048 mm)
sahiptir Ayrica ozel siparislerde 20 ft (6096 mm) uzunluga kadar temin edilebilir.
GEKME ALUMINYUM RAY

Miikemmel mekanik ve korozyona dayaniklilik
Ozellikleri saglayan bir alagim elde etmek igin isi
ile sekillendirilmis ve suni olarak agindinlmig
aliiminyumdan yapilmisgtir. Ray hafif olmasina
karsin gicludiir ve standart bélimleri galigma
yiizeylerine kolayca uyabilecek sekilde
hazirlanmigtir.

CELiK DESTEK DiSLi CUBUGU

Priizsliz, diizgtin ilerleme elde etmek igin KAT .
raya monte edilir. Uzun omiirlii digli gubugu dikey Yiiksek Ayakl Ray Parcalari
yiizeylerde maksimum yiik s6z konusuyken dahi Gullco KAT P-Tipi taslyici arabasini daha fazla saglamlik gerektiren
kolaylikla KAT taglyicisina destek saglar. kesintisiz islemler igeren uygulamalarda kullanabilirsiniz. 60” ve 120”

(1524 mm ve 3048 mm) uzunluklarda birbirlerine gegmeli ug baglantilar ve
BiRBIRINE GEGMELi UG TASARIMI pe;glamat IpablugltamI ile ttemin edilebilir. Yiiksek ayakli ray parcalar ayrica
Herhangi bir uzunluktaki ki raym denk bir ekilde MopEL LUK MODEL UZUNLUK
Ortigmesini ve tasanimdaki simetri sayesinde GK-166-258............ 60" (1524 mm)  GK-166-260........... 120" (3048 mm)
raylar birbiri ile ug uca birlestirilebilir. Standart ve Ayrica dzel siparilerde 20 ft (6096 mm) uzunluga kadar temin edilebilir
yiksek ayakli ray kisimlarini da birlestirmek

mimkindir.

HIZLI, KOLAY MONTAJ

Birbiriyle ortigen ray uglarinin birlesme yerlerini
net bir sekilde belirten kombine ge¢me kurtagz!
ve konik vida yerleri bulunur. Ray gentikli iki

silindirik bagli ayar civatasi ile sikistirma yontemi : e
GOK YONLU MONTAJ .
Hem standart hem de yiiksek ayakii raylarin _ Aynca ISTEGE GORE OZEL OLUSTURULAN
lizerlerinde boylan uzunlugunca 6 (152.4 mm) RIJIT RAY geklinde temin etmek de miimkiindiir.
gul\{lfln“kblglm destek ayaklannin yaplabilecegi - Migv Qalil y Sekillendirilmis KAT Track siparig etmek veya kendileri
elikler bulunur. S bosk ray olusturmak isteyen misterilerin agagidaki bilgileri
' gozden gegirmelerini tavsiye ederiz.
Min. Gap
Disli Gubugu Disarda
STANDART "KAT" RAY OLUSTURMAK 127 (3048 mm)

Asagidaki bilgiler istenen yiizeye uygun dnceden sekillendirilmis veya sekillendirmeyi kendilerinin yapacagi standart parga raylardan siparis etmek isteyen miisteriler igin Gulico
tarafindan hazirlanmig bir rehberdir.

1-“Ray Verisi” her zaman iizerine disli cubugu monte edilen ray yiizeyine klavuzluk yapar.

2 - Disli cubugu egrinin disanisinda oldugunda, "Ray Veri Gapi" 12 ingten daha biiyiik olmalidir.

3 - Disli cubugu egrininicerisinde oldugunda, "Ray Veri Gapi" 24 incten daha biiyik olmalidir.

4 - Disli cubugunun egrinin i¢inde veya diginda olup olmadi§ini her zaman belirleyin.

5 - Standart sekilde hazirlanan ray uzunluklan 3 ft veya 7 ft'tir. Rayin her iki ucunda 6 ft'e gelindiginde ray artik sekillendirilemez ve bu yiizden kivrildiktan sonra kesilir.

6 - “Ray Veri Gapi”ni hesaplarken, rayi galisma alanina monte ederken sabitlestirme islemi igin biraz alan birakilmalidir. Galisma esnasinda (KAT tastyicisinin serbest hareketine
izin vermek icin) "Ray Veri"sine minimum yakinlik mesafesi 1-1/2 ingtir; standart miknatis kullanildiginda bu mesafe 2-7/8 ing olur.

Sekillendirilmis KAT ray her zaman kullanilan ray monte ekipmaniyla da yerine tutturulabilir (6rn. miknatislar, punta kaynag ile sabitleyiciler veya vakumlu tutucular) veya ¢alisma
alani boyunca raya monte edilebilir. Eger sekil verilmig rayiniz sabit olacaksa, kaynaklanmig aliminyum plakalarla saglamlastirmaniz tavsiye olunur. Béylece sekillendirilmis
yiiksek ayakli rayda saglamig elde edersiniz. Bu yontem genellikle tam bir daire seklindeki galisma alanlarinda biiyiik gapl yuvarlak sekilli borular kesme ya da kaynaklama
sirasinda kullanilir.




"KAT" Rijit Raylar ve Esnek Raylar

Esnek Raylar

Gullco KAT Esnek Raylar

Gullco agir ise uygun “Esnek Ray” driinii
yukaridaki uygulamada gosterildigi  gibi
Ozellikle tim pozisyonlarda kullanilabilen
Gullco “Esnek Ray” hareketli tastyicilarla
kullaniimas! igin tasarlanmigti. Esnek ray
0Ozel olarak tavlanmig gelik yaydan yapiimistir
ve kivimli yiizeylere kolaylikla monte edilir.
Esnekray enaz 60” (1524 mm) ¢apinda olan
kivnimli yiizeyler s6z konusu oldugunda
kullanilabilir.

. KAT Esnek Ray

/ Agir Sartlara Uygun Esnek Ray
! Model: GK-192-F-54-2

/!
¢
Daha fazla saglamlik ve ihtiyag duyulan miknatis veya
l vakumlu ray monte ekipmaninin sayisinin azaltilmasini

sadlar. 8 ft (2438 mm) uzunluguna sahiptir ve 60"
(1524 mm) ¢apl uygulamalarda tam daire olusturacak

Esnek Ray Kizagi sekilde birbirine gegen uclara sahiptir. istenildigi
taktirde farkli uzunluklarda temin edilebilir.

Esnek raylar sabit ray uygulamalarina adapte eder.
Model: GK-192-F-57

8 ft (3438 mm) uzunluklarda temin edilen Gullco esnek
raylarin montaji i¢in kullanilan gekme aliiminyum kizak




"KAT" Rijit Raylar ve Esnek Raylar

Ray Montaj Takimlar

Ray Montaj Takimlari

Asagidaki sekiller, Gullco rijit KAT raylanni veya esnek KAT
raylanini demir yiizeylere monte etmek igin yuvarlak ve kare
miknatisl montaj takimlarini gésterir. Gullco'nuin vakumlu ray
montaj sistemi KAT raylanni demir icermeyen veya demir
yiizeylerde de tutar.

YUVARLAK MIKNATIS TAKIMLARININ her biri 100 Ibs'lik tutma
giiciine ve birakma kollarina sahip iki gl miknatisi bulunur.
KARE MIKNATIS TAKIMLARINDA her biri 75 Ibs'lik tutma
giiciine sahip miknatislar ve pozitif agma/kapama digmesi
bulunur. Yukandaki her iki takim da sabit veya kendinden hizal
bicimde temin edilebilir.

YUVARLAK MIKNATISLI Montaj Takimlari

KENDINDEN HizALI

%

MODEL GK-165-128

S

MODEL GK-190-129

MODEL GK-192-406

MODEL GK-192-407 MODEL GK-190-128

KOLAY GEVSETILEBILIR
MONTAJ TAKIMLARI

Demir iceren veya icermeyen yiizeylerde yapilan boru kaynaklarinda
sekillendirilmig raylar sabitler. Yiikseklik 2.8” (71.1 mm) ile 4.95”
(125.7 mm) arasinda ayarlanabilir. Degisik yiiksekliklerde degisik
uzunluktaki 5/16”-18 UNC civatalar kullanilabilir.

KAT VAKUMLU RAY
MONTAJ TAKIMLARI

Demir igeren veya icermeyen calisma yiizeylerinde rayin sabitlen-
mesini saglar. Detaylar icin GV-991 no'lu Gullco biltenine bakiniz.

GELIK AYAKLI MONTE TAKIMLARI rayin saglam olmasi igin
miknatis takimlariyla birlikte kullanilir. Aynica ek giivenlik
Onlemleri agisindan, dikey ve bag asagi kaynak uygulamalaninda
punta kaynagiyla sabitlenerek ¢alisma alaninda kullaniimalidir.
Dort model de hem sabit, hem kendinden hizali gruplarda
takimlanin yuksekliklerine uyum saglar. Standart celik ayakl
monte takimlarn yumusak celikten yapilir ama talep Gzerine
paslanmaz gelikten de tretilebilir.

KARE MIKNATISLI Montaj Takimlari

KENDINDEN HizALI

MODEL GK-165-125

MODEL GK-190-127

MODEL GK-192-405

MODEL GK-192-408 MODEL GK-190-126

DUSEY RAY MONTAJ TAKIMI
Model GK-190-046

Diiz veya kiviimli rijit veya esnek raylann yizeylere yapilan diisey
montajinin saglamhdr igin bu rijit celik bileziklerin izerindeki delikler
KAT raylardaki ve Gullco ray montaj takimlarindaki destek
barlarinda bulunan deliklerle ayni hizadadir.

DONER RAY MONTAJ TAKIM
Model GK-190-110I

Gullco esnek ray ile dairesel depolama tank kaynadi uygulamal-
arinda diizgiin kaynak agisi elde temek icin kullanilir,




"KAT" Rijit Raylar ve Esnek Raylar

Ray Montaj Takimlar

KAT RiJiT ve ESNEK RAY / MONTAJ TAKIMLARI

KAT RAY KESITLERI MIKNATISLI MONTAJ TAKIMLARI
STANDART KESIT YUKSEK AYAKLI RAY KESIDI YUVARLAK MIKNATISLAR BOYUTLAR
+r B |“_'.'I B T* RIJIT KENDINDEN HiZALI
= = e —————— i% . | mm | n | mm
1 4 —l L |10% ] 273 [ 10% | 278
78 o N Hl'zw | 73 | 3% 810
, Y
deﬂ_ YUKARIDAKILER iGiN CELiK DESTEK TAKIMI
@ * T L |[10% | 278 | 10%| 278
mam{ H m E
v Hi| 2% | 73 | 3%s | 810
|‘1:3:I.H'rrn:- *“ pot—— L |
'—- r_u KARE MIKNATISLAR | BOYUTLAR
Um'ﬁ"" -T RidiT KENDINDEN HiZALI
|‘|9359mr4 I-ﬂ— i .,m.,.c. —l- H ! . | mm | b | om
AGIRLIK: AGIRLIK: L 10 | 264 | 10 | 254
2 Ibs/ft (3.0 kg/m) 3 Ibs/ft (4.5 kg/m) —L—
ESN?K RAY E?J'II- 08.4 | 43¢ 1%-4
i
;3.:. | YUKARIDAKILER iCiN CELiK DESTEK TAKIMI
a =] (=] u
- + I & : L| 10 |24 | 10| 254
000010000 fbooononaz)  HE of  om 3
s 0 o=t [ Model GK-192-F-54-2 L H| ¥ | 984 | 4% [1064
! | 1,75 Ibs/ft (2,6 kg/m) e L—y
L l
LT — e = [ T . P
AR Taiear T YUKARDAKILER IGIN AYRI PARGALAR
L MIKNATISLAR DESTEK GUBUGU
GK-165-39
DESTEK VE MONTAJ TAKIMLARI 1 X o |
-- il B iz
VAKUMLU RAY MONTAJ TAKIMLARI DONER RAY MONTAJ TAKIMI P, |
—_— Koo ke leed | e~
YUVARLAK KARE
GK-165-205 GK-165-206 MoneTKA.: (;I'sAlgIOPOONU
VAKUMLU RAY MONTAJ TAKIMLARI MONTAJ BILEZIGI ; i I
| i
i e YUVARLAK KaRe T |H il |t
s : RIJIT iGIN RIJIT IGIN il i (¥
| S e, Ui ont ok GK-166-406 GK-192-410 P E—TT B
VAKUMLU MONTAJ TAKIMLARI
iCIN DESTEK TAKIMI i RENDDEN KENOIEEN 1m.L B
= HizALI HizALI =+ m
"’JI' RAY KAT “ESNEK RAY” KIZAGI ) GK-190-86 Gk-190-87 A o N
. DESTEK f * Istek tzerine farkii yiksekliklerde temin edilebilir.
“TT TAKIMI _-""‘u.‘_.
T im;;;; YI SERBEST BIRAKAN MONTAJ TAKIMLARI ]
f
L I i L
| A | SR- abu ray montaj kolu
l ///__:'ENIMI "L|-‘—||¢|:m.—.ﬂ-| E"m s 8 |aknnids g:g‘%tszélﬂegnen ray montaj
e destkqubUOy |
—t— ki AT N, L A SK-100-0Fa | Atigen civata, 5/16”-18X1-1/2” tam yivii
fe— -0 p [akpegsg Lhvgansomn 51516
(ELE E ja=1 21 {Ray montaj tamponu
KG F B ?g%% Altigen civata %" - 20X3/14”

TEKNiK OZELLIKLER ONCEDEN HABER VERILMEKSIZIN DEGISTIRILEBILIR.




""Moggy" Tasinabilen Kaynak Otomasyon Sistemleri

GULLCO
I

“MOGGY” TASINABILEN KOSE ve ALIN
KAYNAGI OTOMASYON SISTEMI

Otomatik yatay kdse kaynagi, bindirme ve
alin kaynak ve kesme uygulamalari igin
idealdir.

Strekli ya da metod kaynak islemleri igin
kontrol sistemi vardir.

Her iki tarafta, ayni anda kaynak iglemi igin
Gift torclu sistem bulunmaktadir.

Standart Moggy'nin tizerindeki tekerlekler,
standart “V” oluklu ray (izerinde gidebilecek
sekilde degistirilebilir.

Pozisyon digi uygulamalar igin (dikey olarak)
dogal miknatis ile tutunan miknatisl Moggy®
sistemleri kullanilabilir.

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iiriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin lgili Griiniin klasifikasyonu incelenmelidir.
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Otomatik Kaynak Sistemleri

Moggy Otomatik Kaynak Sistemi

Gullco Moggy raysiz tasiyici sistemi yatay kose kaynaklari,
bindirme ve alin kaynaklarinda kullanilir. Gok gegisli kaynak
uygulamalar icin Gulico kompakt osilator ilave edilebilir. Bu
islemler minimum 39 ing (1 metre) gapindaki ve en fazla 30°
edimli yatay koselerde gerceklestirilebilir. Asagida, Moggy ve
sistem bilegenleri daha detayli olarak agiklanmaktadir.

MOGGY; hafif, taginabilir, dort tekerlekli siirtinmeli hareket
prensibi ile hareket eden, rayla ya da raysiz 6 - 115 ing/dak
(15.2 - 292.2 cm/dak) hiz araliginda ¢alisabilen bir otomasyon
sistemidir. Sistem; ayarlanabilir kilavuz makaralari, tetik kablo
diizenegi, 1 %”lik (44.4 mm) ayar yapmayi saglayan dikey ve
yatay kaydiraglar ve yar otomatik tor¢ tutucu ile birlikte gelir.
Miknatish Moggy; kose kaynadi yapabilmek igin yatay bir
diizlemde dikey bir yolda veya dikey bir diizlemde yatay bir yolda
ilerlemesi icin tasarlanmigtir. Standart Moggy; 6"lik (152.4 mm)
“V” oluklu standart rayda tekerlekleri ters gevirmek suretiyle
kullanilabilir.

Gullco'nun 3 hat gerilimi (voltaj girisi 42, 110 ve 230 Volt AC
50/60 Hz) saglayan diistik voltajl (24 Volt DC) oldukga gelismis
gic kontrol destek sistemiile giivenligi saglanmigtir.

Standart MODEL GM-03-050
(Miknatish Model GM-03-350)

Surekli hareket kontrolii, ileri/durus/geri anahtari, tel
baglangic/durdurma anahtari, hareket hiz ayan, gecikmeli
hareket baglatma ozellikli otomatik tel besleme, hareket hizini
gosteren LED ekran, 15 ft (4572 mm) kablolu tetik kablo baglan-
tisina sahiptir.

Standart MODEL GM-03-100
(Miknatisli Model GM-03-300)

Siirekli veya metod/kesintili kaynaklarda kullaniimak (zere,
kaynak mesafe ayar acik ya da kapal konumundayken gidis
hizinin ne kadar olduguna bakmaksizin net tekrarlar saglayan
Gullco mikro-iglemcili kontrol mekanizmasina sahip Moggy
tastyici sistemidir. Uzerinde ileri/durdurma/geri anahtarlar, tel
beslemeyi baglatan agma/kapama anahtari, gidis hizini gésteren
potansiyometre, gecikmeli hareket, 15 ft (4572 mm) kontrol
kablosuyla tel besleme baglantisi bulunur. Tiim fonksiyonlar LED
ekranda gorilmektedir.

Gullco Moggy cesitli uygulamalar icin ideal olup son derece giivenilirdir.
Gullco Moggy cok yonlii agir igler icin tagima sistemidir.

Moogy cok gesitli uygulamalarla kaynak islemini otomatiklestirir, kaynak ve kurulum maliyetlerini diisiirir. Baz konfigiirasyon drnekleri

asagida gosterilmistir.

Bindirme Kaynagi

Moggy bindirme kaynagi yaparken
kullanilir. Baglantiya parallel giden
endistri standart 6” (152.4 mm) “V”
oluklu raydda gider.

Kose Kaynagi

Galisma yiizeyine paralel
konumlandinlan bir sablon, kilavuz
veya parmaklikla Moggy kose
kaynagi yapar. Genellikle asil calisma
yiizeyi kilavuz olarak kullanilir.

Cift Torclu Kdse Kaynag

Moggy'nin iizerine monte edilen gift
torg tutucu takimi, iki torcun ve iki tel
besleme sinyalinin ayni anda
caligmasini saglar. Moggy is
parcasinin tizerinden kilavuzlandinilir.
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Otomatik Kaynak Sistemleri

Alin Kaynagi Baglanti Takibi Radyal Osilator

\.-"

Moggy alin kaynaklari igin idealdir. Yiiksekligi ayarlanabilir kilavuzun Moggy kaynak islemi icin hareket
Moggy bu islemde istenilen yolda makara takimi baglantilan, kilavuzun ederken, osilator ile torcun zik-zak
gitmesine olanak saglayacak bir makara tekerleklerinin belirlenen hareketi yapilabilir.

dayanaga ihtiyag duyar. Standart “V” yiiksekliginden daha yiiksek ya da

oluklu raylar da kullanilabilir. daha algak dikey bir dayanagin

takibine olanak saglar.

Kaynak Torcunun Hassas Bir Sekilde Koseye Hizzalanmasi

Taslyicinin 6n veya arkasina monte edilen ayarlanabilir kilavuz makaralan diiz veya kivnimli yiizeyleri takip ederek dikisteki
en ufak degisimleri gozlemler ve bu sayede optimum tor¢ pozisyonu elde edilir. Tasiyici ayarlanabilen hizlarda
ileri ya da geri hareketi yapar.

Teknik Ozellikler:
Hiz Araligi 6 - 115 ing/dak (15,2 - 292,2 c/dak)

Boyutlar:

Uzunluk  :16 ing (406,4 mm)
Geniglik ~ :12ing (311,1 mm)
Yikseklik 11 in¢ (279,4 mm)
Agirlik :301b (13,6 kg)

Moggy kilavuz
makara takimi gok
yonlilik igin birgok
degisik sekilde
diizenlenebilir.

Tastyici tekerlek ol
takimi dikey
bilesenlerde sirekli
kilavuz makara ile
baski uygular.
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Aksesuarlar

Aksesuarlar

Model GK-194-0-330

Gullco Moggy taslyicyisi sistemi igin GM-03-050
radyal osilator seti Siirekli Kaynak
Kontrollii
Model GM'01 -064 GM-03-100
Ayarlanabilir Kilavuz Makara Takimi Siirekli veya
Dikey kilavuz makara tekerleklerinin Metod/Kesintili
onceden belirlenen yiiksekliginden daha Kaynak
yiiksek/algak olmasi halinde baglantiyi Kontrold
izlemeyi miimkin kilar.
Model GM-01-065
Kesme Torcu Tutucu Takimi Yatay Ayar
Otomatik kesme iglemlerini mimkin J——
kilar.
Raysiz kullanimda
G_M-01 -070 kbge takibi igin
Cift Torg Tutucu Takimi kilavuz tekerlekler

iki torcun birbirinden bagimsiz
pozisyonlandinimasini ve 2 tel besleme
linitesine ayni anda sinyal
gonderiimesine olanak saglar.

ﬁ

Dikey
Yiikseklik Ayari

Yari Otomatik
Torg Tutucu

6”(152,4 mm) genigliginde
“V” oluklu standart ray
lizerinde gidebilmesi

icin tekerlekler degistirilir

"SAM" TOZALTI TASIMA SiSTEMi ve "SAM" AGIR i$ MIG TASIMA SiSTEMI

"SAM" Tozalti Ark Kaynagi Tagima Sistemi
direk kaynagi uygulamalar igin 45 C'de
ayarhdir.

1&

"SAM" Adir is MiG Kaynai Tagima Sistemi
istede bagl mekanizmasi ve direk grubu ile
gosterilmektedir
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Miknatisli Raysiz Kose Kaynagi Otomasyon Sistemleri

Moggy Miknatishi Raysiz Kose Kaynagi Otomasyon Sistemi

Diigiik maliyetli olup dzellikle pozisyon dig1 kdse,
bindirme, alin kaynak uygulamalarinin otomasyo-
nunda oldukca etkin ve verimlidir.

Gullco Moggy'nin bu modeli aslinda bu brosiirde tarif edilen
Standart Moggy ile aynidir; farki miknatish tabani olmasi ve
yatay ve dikey konumlarda gidis saglayan, agir isler icin
uretilen, 0,875" (22,23 mm) geniglikte tekerleklere sahip
olmasidr. Iki ayri modeli mevcuttur.

Miknatisli MODEL GM-03-350
Standart Model GM-03-050

Stirekli kaynak kontrold, ileri/durdurma/geri anahtar, tel
besleme baglatma/durdurma anahtari, hareket hizi
potansiyometresi, gecikmeli hareket baglatma o6zellikli
otomatik tel besleme, hareket hizini g6steren LED ekran,
15 ft (4572 mm) tetik kablo tel besleme bagdlantisina sahip
Moggy otomasyon sistemidir.

Miknatisl MODEL GM-03-100
(Standart Model GM-03-300)

Siirekli veya metod/kesintili kaynaklarda kullaniimak tizere,
kaynak mesafe ayari acik ya da kapall konumundayken gidis
hizimn ne kadar olduguna bakmaksizin net tekrarlar
saglayan Gullco mikro-iglemcili kontrol mekanizmasina
sahip Moggy otomasyon sistemidir.

Uzerinde ileri/durdurma/geri anahtarlari, tel beslemeyi
baglatan a¢ma/kapama anahtari, gidis hizini gosteren
potansiyometre, gecikmeli hareket, 15 ft (4572 mm) kontrol
kablosuyla tel besleme baglantisi bulunur.Tiim fonksiyonlar
LED ekranda goriilmektedir.

GM-03-320
Miknatish Retro Fit Seti

Standart GM-03-050 ve GM-03-100 Moggy modellerini
miknatisll Moggy modeline cevirmenizi saglar.

Not:

Ayarlanabilir kilavuz makara takimlari, Moggy otomasyon
sistemlerini ayarlanan hizlarda ileri/geri hareketi yaparken
torcun konumunun dogru olmasini saglar.

Dik Kése Kaynagi

Alin Kaynag

Etkin... Etkili... Cok Yonlii...

Gullco miknatish Moggy gok yonlidur ve ¢ok cesitli
kaynak islemlerinde kullanilir. Ozellikle tagiyicinin yatay bir
diizlemde ilerlemesi igin yeterli alana sahip olunmayan
"T" kdse kaynaklar igin idealdir.




"KATBAK" Seramik Kaynak Althklari

GULLCO
I

KATBAK
SERAMiK KAYNAK ALTLIKLARI

KIRMIZI MERKEZ GizGiSi

GAZ GIKIS KANALLARI
T iy

| SERAMIK KAYNAK ALTLIGI
| 4 ADET, BASINCA DUYARLI
ALUMINYUM FOLYO iLE

KAPLI IS

- ALGILAYICILARININ
EGIMLI YUZEYLER iGN OZEL ORTASINA
TASARLANMIS (PAH KIRILMIS) FORM YERLESTIRILMISTIR

TASLAMA, OLUK AGMA ve TEKRAR KAYNAK YAPMA GiBi MALIYET ARTTIRICI iSLEMLERE GEREK
OLMADAN YUKSEK KALITELI KAYNAK DiKiSi YOZEYLERININ ELDE EDILEBILMESINE OLANAK

BUTUN "KATBAK" SERAMIKLERI DUZ ya da EGIMLI YUZEYLERDE KULLANILABILMELER|
AMACI iLE OYNAR EKLEMLERE SAHIP OLARAK URETILMiSTiR.

. Kok pasolarda rontgen filmi kalitesinde kaynak dikisi verir.
Yalnizca tek tarafli kaynak yapilimasina olanak saglar.
Daha fazla kaynak metali yigma olanagi saglar.

Tek pasoda kok ve dolgu kaynagina olanak saglar.

Kaynak hatalarini ve tamiratlarini en aza indirir.

Maliyetli gereksiz oluk agma ve taglamayi en aza indirir.

"KATBAK" iLE KAYNAK MALiYETLERINiZi AZALTIR, KAYNAK KALITENiZi iYiLESTIRIRSINiZ.




"KATBAK" Seramik Kaynak Althklar

Uygulama Alanlari ve Olgiiler

"KATBAK" Seramik Kaynak Altliklari

Gullco "KATBAK" seramik kaynak altliklari, farkli kaynak uygulamalarinda kullaniimak tizere degisik modellerde Gretilmektedir.
Asagidaki tabloda standart seramik altliklar ve kullanim alanlar belirtilmistir.

4 . N . . .. )

MODELI OZELLIKLERI ve TIPIK UYGULAMA ALANLARI BOYUTLARI (mm)
100 mm genisliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo tzerine yapistinimis ¢ " )

1G42-R olarak sunulur. Her seramik parga 25 mm uzunlugunda ve 25 mm genigligindedir. Her 16 — —
parganin, boru ya da kazan gibi malzemelerin iginde ya da diginda kullanilacak sekilde _ s
koseleri yuvarlatimistir. Ozellikle dolu MIG telleri ile birlikte kullanilir. <« 5 —p
100 mm genigliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo Gzerine yapistinimig 11
olarak sunulur. Her seramik parca, 11 mm'lik radyuslu agiz acilmis olarak, 25 mm o <> o

1G82-R uzunlugunda ve 35 mm genisligindedir. 1G42-R modeli ile benzer alanlarda kullanilr = .
Ayrica daha yiiksek amper gerektiren uygulamalarda da kullanilabilir. Ozellikle dolu MIG -
telleri ile birlikte kullanilr. —az—
100 mm genisliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo tzerine yapistinimis o

1G42-FR olarak sunulur. Her seramik parca, 25 mm uzunlugunda ve 25 mm genisligindedir. Boru _ 6
ve kazan uygulamalarinda kullaniimak iizere seramik pargalarin koseleri yuvarlatimigti. -
(Ozellikle dolu ve 6zlii kaynak telleri ile birlikte kullanilr. < 2 >
100 mm genisliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo iizerine yapigtinimis | 6 |

1G43-R olarak sunulur. Her seramik parga, 25 mm uzunlugunda ve 25 mm genisligindedir. 16— —
6 mm'lik radyus igerir. Boru ve kazanlardaki uygulamalar igin seramik parcalarin _ 6
koseleri yuvarlatiimigtir. Ozellikle dolu MIG telleri ile birlikte kullanihir. <« 5 —»
100 mm genisliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo iizerine yapigtinimis | 6 |

1G83-R olarak sunulur. Her seramik parga, 25 mm uzunlugunda ve 32 mm genisligindedir. 16— —
6 mm'lik radyus igerir. 1G43-R ile benzer uygulamalarda ve daha yiksek amper _ 6
gerektiren uygulamalarda kullanilabilir. Ozellikle dolu MIG telleri ile birlikte kullanilir. <« 2 —»
100 mm genisliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo iizerine yapigtinimig < 13 >

1G93-R olarak sunulur. Her seramik parga,13 mm genigligindedir ve diiz olukludur. Genellikle 16— —
6zlii teller ile birlikte kullanilir. Boru ve kazan kaynagi uygulamalarinda kullanilmak iizere H s
seramik parcalann koseleri yuvarlatimistir. <« 5—»p
75 mm genigliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo (izerine yapistirimig olarak

1G13-RD sunulur. "K* ve "X" kaynak agizi hazirliklarinda ve tek tarafli "V alin kaynag igin kaynak —p> <+
agizlarinda kullanilir. Ozellikle dolu ve 6zlii kaynak telleri ile birlikte kullanilir. 013
75 mm genigliginde, 600 mm uzunlugunda, aluminyum folyo tizerine yapistinimis olarak R2.8 \

1G33- sunulur. Yuvarlak seramik pargalara alternatif olarak, benzer uygulamalarda kullanilir ve

45/60/90 ek olarak daha iyi yuzey temasi 6zelliginden dolay daha az yanma riski tasir. Her . <4— R32
seramik parca,13 mm genigligindedir ve diiz olukludur. Genellikle 6zlii ve dolu kaynak

\_ telleri ile birlikte kullanilir. R2.4 )' )

TEKNiK OZELLIKLER ONCEDEN HABER VERILMEKSiZiN DEGiSTIiRILEBILIR.




i)(A‘Q ?(oase ?(A‘Q I)‘(oas@ I)(A‘Q ® :)‘(oace ?(A‘Q ® :)‘(oace i)(A‘Q i)‘(oaa@
\)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(oace ® \)(A‘Q \)‘(oac@ ® \)(A‘Q \)‘(oace \XA‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q
JE Jossl . ook X, JoueC. JeC, Josee e, ook
\)‘(oace \)(A‘Q \)‘(066@ \)(A‘Q \)‘(oase \)(A‘Q \)‘(oace \)(A‘Q \)‘(oace \)(A‘Q
e ok, e e I Jo . ok e e
\)‘(oacQ \)(A‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(oa&@ \)(A‘Q \)‘(oace \)(A‘Q \)‘(oac@ \XA‘Q
\)(A‘Q \)‘(oac@ \XA‘Q \)‘(oaBQ \)(A‘Q \)‘(oas@ \)(A‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(066@
o .o, e, o I e e o Yo
\XA‘Q \)‘(oas@@ X s X Jossl e s \)(A‘Q \)‘(oac@@
\)‘(oac@ \XA‘Q \)‘(m@ \)(A‘Q
\)(A(? \)(0666 - I \)(A(? \)(0666‘
et GULLCO! o e
\)(A(?@ \X"“@ . I \X’-‘(& \)l““@
\X o \X AQ@\ \ \ \ \ \ \X o \X e
\XA‘Q \)‘(oaae \)(A‘Q \)‘(oa&@ \)(A‘Q \)‘(oace \)(A‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(oac@
\)‘(oacé \)(A‘Q \)‘(om;Q \)(A‘Q \)‘(oasQ \)(A‘Q \;(oac@ \)(A‘Q \)‘(oac@ ® \)(A‘Q
\)(A‘Q \)‘(ot:cQ \)(A‘Q \)‘(oase \)(A‘Q \)‘(oase \)(A‘Q \)‘(oace‘ \)(A‘Q \)‘(oas@
\)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(oace @ \)(A‘Q \)‘(oac@ ® \)(A‘Q \)‘(oace \XA‘Q \)‘(oace \)(A‘Q
JE Josel JEC ook X, Joue. JeC, Josee. Y ook
o 2 o 2 o e Je e Je e
UL ek
\)‘(aace \)(A‘Q \)‘(oace \)(A‘Q\ % \)‘(oace \)(A‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q
\)(A‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(oas@ \XA‘Q \)‘(oac@ \)(A‘Q \)‘(occ@ \)(A‘Q \)‘(oac@
ol Y Josk e, oo YeTe, ok e, Joed e






